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Medicion y control de la espuma con Laser

Panorama

La espuma puede estar presente en muchos procesos
industriales como el tratamiento de agua potable y aguas
residuales, petréleo y gas, alimentos y bebidas, productos
farmacéuticos, etc. La espuma puede ser una parte
integral del proceso de fabricacidn o puede ser un efecto
secundario indeseable. La presencia de espuma puede ser
la fuente de costosos problemas como la contaminacién
ambiental, la baja productividad, paros de planta no
programados y los costos de limpieza en caso de
derrames. El exceso de espuma puede causar dafos
importantes en equipos como bombas y filtros. Por lo
tanto, es necesario utilizar una tecnologia de medicion de
la espuma precisa y fiable, debido a que puede suponer
un ahorro sustancial para las empresas gracias a la
reduccion del uso de agentes espumantes, un mejor
control del proceso, un mayor rendimiento, una reduccién
de las pérdidas de producto y un menor nimero de
averias en los equipos.

Aguay aguas residuales

La espuma esta presente en muchos procesos de
tratamiento de agua potable y aguas residuales. Por
ejemplo, una empresa europea necesitaba controlar el
nivel de espuma dentro de una cdmara de fermentacion.
El control del nivel de espuma durante la descomposicién
organica bioquimica de las aguas residuales es
fundamental para evitar el desbordamiento de la cdmara
de fermentacién. Un transmisor laser era la mejor opcién
para esta aplicacion debido a la presencia de palas
agitadoras y obstaculos en el interior del tanque que
dificultaban el uso de otras tecnologias de nivel sin
contacto.

Los transmisores ldser se han
aplicado con gran éxito en la
mediciony el control de la
espuma, que es una parte
integral de muchos procesos
industriales.

Measurement made easy

01 Control del nivel de espuma en una camara de fermentacién

La formacién de espuma en el proceso de lodos
activados es otro problema operativo comin en muchas
aplicaciones de tratamiento de aguas residuales. La
espuma puede producirse en el tanque de aireacion, en el
clarificador secundario y en los digestores. En los
digestores, la espuma siempre estd presente en cierta
mediday es importante detectar su presencia tan
pronto como se produzca. Nuestro LLT100 se utiliza en
este tipo de aplicaciones para mantener el nivel mas alto
posible pero evitar el sobrellenado debido al creciente
nivel de espuma. EILLT100 de ABB es muy adecuado
para esta aplicacién, debido a que puede medir de forma
fiable incluso con condiciones de superficie cambiantes
en los diferentes estados del proceso de fermentacién
dentro del tanque.



02 Digestores en el tratamiento de aguas residuales

Petroleo y Gas

La formacion de espuma también puede ser un problema
en la industria del petréleo y el gas. Por ejemplo, en un
sistema de desoxigenacidn Minox, un recipiente de
descarga se llena periddicamente de liquidos que pueden
tener espuma en la parte superior. En esta aplicacion, es
necesario detectar la parte superior de la espuma para
bajar el nivel del liquido, de modo que la espuma no entre
en el soplador. El transmisor laser LLT100 de ABB es un
buen candidato para este tipo de aplicaciones, ya que
puede medir de forma fiable el nivel de la parte superior
de la espuma.
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03 Espuma en un recipiente de descarga en laindustria del petrdleoy gas
(3 y
Mineria

En la industria minera, las celdas de flotacidn se utilizan
para separar los minerales valiosos. La espuma es la
parte mas valiosa de las celdas de flotacién, ya que
contiene los metales preciosos que luego se extraeny
se envian a la fundiciéon. Los radares de ondas guiadas
y las tecnologias basadas en la flotacidn se han
utilizado como medio para proteccién del sobrellenado

y para evitar que el nivel de liquido supere el nivel de
espuma. Sin embargo, la medicién del nivel de espuma
también es fundamental. No debe llegar tan alto como
para desbordarse, porque la espuma contiene los
metales valiosos. Ademas, la medicidn de la altura de la
espuma puede ayudar a automatizar la dosificacidon de
reactivos quimicos como el cianuro de sodio, que es el
recurso mas costoso e importante después del
consumo de energia en la industria minera. En las fases
de flotacién escalonada de varios pasos, el LLT100
puede utilizarse en las tres primeras unidades
aproximadamente, ya que el espesor de la espuma
puede alcanzar 12" o mas.

04 Espuma en tanque de flotacién en la industria minera
Pulpay Papel

Un fabricante de pulpay papel utilizaba productos
quimicos antiespumantes en exceso para un tanque
desgasificador. El cliente utiliza Presion Diferencial para
la fase liquida e instalé un LLT100 para medir y
mantener el nivel de espuma al 5%. Esto ayudd a reducir
la cantidad de productos quimicos utilizados de 250
centimetros cubicos por minuto a 40-60 centimetros
cubicos por minuto, lo que supuso un ahorro de costos
superior a 100.000 ddlares al aho.

05 Control del nivel de espuma en un tanque desgasificador en la
industria de la pulpa y papel



Alimentos y bebidas

El control del nivel de espuma es un requisito clave en la
industria de alimentos y bebidas. Por ejemplo, la espuma
es una parte integral de la industria cervecera. Esto es
especialmente cierto en el proceso de fermentacion, en el
que se crea una gran cantidad de espuma. La medicién
del nivel de espuma es fundamental para optimizar la
produccién y evitar costosos desbordamientos

06 Espuma durante la fermentacién en el proceso de elaboracién de la
cerveza

Otra aplicacién en la que el control de la espuma es
importante es la produccion de azucar a partir de
remolacha y melaza como coproducto. El transmisor
laser LLT100 de ABB se ha utilizado con éxito en esta
aplicacién para el control del nivel de espuma y para la
dosificacién precisa de aditivos antiespumantes durante
el proceso de produccidn, lo que ha representado un
importante ahorro de costos. El laser es la mejor
tecnologia para medir la parte superior de la espuma
densa y es mucho mas fiable que cualquier otra. Los
ultrasonidos o los radares de trayectoria abierta pierden
la sefnal de vez en cuando, pero el laser no.

Farmacéutica

La cristalizacién es un proceso de separacion muy
utilizado en la fabricacién de muchos materiales
diferentes. También desempefia un papel importante en
la industria farmacéutica, ya que mas del 90% de los
principios farmacéuticos activos (API) se sintetizan como
producto cristalino. A menudo se produce espuma en el
proceso de cristalizacién, lo que requiere el uso de
agentes antiespumantes o dispositivos especiales para
romper la espuma. Una empresa farmacéutica de Asia
ha actualizado recientemente su nueva linea de
fabricacién de tanques de cristalizacién con agitador.
Como parte de esta actualizacién han requerido la
medicién de nivel sin contacto. Uno de los principales
retos de esta aplicacién era la presencia de un agitador y

el estrecho espacio del tanque, que dificultaban mucho
las tecnologias de mediciéon de nivel, como los
ultrasonidos o el radar de trayectoria abierta. El haz del
ultrasénico o el radar puede interferir con el agitador,
la pared lateral del depdsito o la superficie irregular del
liquido, lo que afecta a la precisién de la mediciéon. Se
eligid la tecnologia laser LLT100 de ABB porque puede
funcionar de forma fiable incluso en tanques con
muchas obstrucciones y donde el espacio es limitado.
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07 Medicidn de la espuma en un tanque de cristalizacién con agitador

Beneficios

El transmisor de nivel laser LLT100 presenta muchas
ventajas para estas aplicaciones:

e Tecnologia sin contacto que mejora la fiabilidad

e Bajo coste de propiedad

e Permite una facil configuraciény ofrece una
instalacién rapiday flexible

e Puede trabajar con cualquier tipo de material o
condiciones de superficie

e Hazestrechoy divergencia pequefia

e Puedeinstalarse muy cercadelaparedynole
afectan las estructuras internas nila forma del
recipiente

e Fiableincluso en presencia de agitadores o
cuchillas

e Puede medir de forma fiable la parte superior
dela espumadensa

Conclusion

Hemos visto que la formacién de espuma puede estar
presente en muchos procesos industriales y puede ser
la fuente de costosos problemas como la
contaminacién del medio ambiente, la baja
productividad, paros de planta no programados y los
costos de limpieza en caso de derrames. Para evitar
estas consecuencias indeseables, es necesario utilizar
una tecnologia de medicién de la espuma precisa y
fiable, y los laseres se han utilizado con éxito en esta
aplicacion. El laser es la mejor tecnologia para medir la
parte superior de la espuma densa y es mucho mas
fiable que cualquier otra del mercado.
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